A legjobb ar-érték arany
a leggyakoribb alkalmazasokhoz
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Jellemzok

favoritCNC — dimenziok

* Csulcstavolsag 650 és 1000mm
» Csucsmagassag 175mm

* Munkadarab sulya max. 80kg

Mechanikai jellemzék

* Revolver elrendezési koszorliegység
jobb oldalon  elhelyezett
koszoriikoronggal és opcionalisan
furatk6szorl berendezéssel.
Pozicionalas manualisan, 2,5°-onként
Hirth- fogazassal.

* Kuls6 és bels6 koszorulées egy
felfogasban lehetséges

» Gépagy Granitan® S103
asvanyontvénybdl

* CE - megfelel6ség

Szoftver

* Egyszerl programozas Studer -
képabrakkal

» Készorii- és korongszabalyozé
programok kiils6 szamitogépen
torténé megirasa a StuderGRIND
programozé szoftverrel. (opcid)




A legjobb ar-ertek arany
a leggyakoribb alkalmazasokhoz

Univerzalis CNC palast koszorigép kis
koltségvetéshez és nagy igényekhez

Ezt az univerzdlis CNC - palast
koszorligepet kozepes méreti
munkadarabok egyedi és

sorozatgyartasban torténd koszorulésére
fejlesztették. Kilonféle opcids
lehetdségeivel, mint az aktiv mérésvezérld,
kiegyensulyozé készUlék, kdszorilés
felismer®, és hosszpozicionaléd utdlagosan
is kénnyedén mas kdszoérilési feladatokhoz
igazithato.

A massziv, Granitan® S103-bol készilt
gépagy képezi a kdszorligép alapjat, mely
magas min&ségi komponensekkel
felszerelve éveken &t garantdla a
legnagyobb precizitast, teljesitményt és
biztonsagot. A teljes burkolat optimalis
ralatast biztosit a kdszorllés folyamatara.

A j6l bevalt képabrakkal dolgozo,
gyakorlatorientalt Studer — kezel6szoftver
hasznalataval kevésbé gyakorlott
felhasznalok is gyorsan tudnak
megmunkald és korongszabalyzo ciklusokat
programozni. Az opcionalisan rendelheté
StuderGRIND szoftver pedig olyan specialis
alkalmazasok esetén nyujt segitséget, mint
példaul bonyolult alaki  munkadarab
korongjanak profilozasa.

A Studer termékeinek fejlesztése, gyartasa,
Osszeszerelése és ellenérzése
folyamatorientaltan torténik és megfelel a
szigoru VDA 6.4 és ISO 9001 el6irasoknak.



Gépagy Granitan® S103
asvanyontvenybdl

A Studer altal fejlesztett, évek ota jol
bevalt anyagstruktira a cég sajat
gyaregységében a legmodernebb ipari
eljarassal készul.

A kimagasldé rezgéselnyeld képesség
gondoskodik a koszorilt munkadarab
kiting fellleti minéségérél. Ezen felll a
koszorlkorong éltartama is novekszik,
mely a mellékid6k  csbkkenését
eredményezi.

A Granitan® S103 kedvezd termikus
viselkedésének kdszonhetéen a rovid
idejii  héingadozasok messzemenden
kiegyenlitddnek.

* A keresztszan V- és laposvezetékei
kozvetlenil a gépagyba formazva, majd

1] Gépagy a hossz-és
keresztvezetékekkel

2] Vezetékek a szabadalmaztatott
felUletstrukturaval

3] A szlrkedntvény és a Granitan®
rezgési jellemzéi

4] Gépagy rajta a hossz- és ke-
resztszanokkal

5] Targyasztal forditéberend-
ezéssel és mérdléccel

rendkivil kopasallé Granitan® S200 ré-
teggel bevonva késziilnek. A szabadal-
maztatott fellletstruktira megakadalyoz-
za a hagyomanyos vezetékek esetében
medgfigyelhetd karos jelenségeket, mint a
szanok felUszasa, illetve a Stick-Slip ef-
fektus. A vezetékek nagy tehervisel§ és
rezgéstompito képességgel kiegésziilve a
teljes sebességtartomanyban a legnagy-
obb pontossagot nyujtjak. A robosztus és
gondozasmentes kivitelnek kdszdnhetéen
ezek a kivald tulajdonsagai kozel korlat-
lan ideig megmaradnak.
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- Rezgéstompito
- Termostabil
- Kopasmentes

Mineral casting
machine bed

Machine base produced
in Granitan®




- Nagy geometriai pont-
ossag a mozgasoknal

- Biztonsagosan burkolt
vezetékek

- mérdbléc a beallasok
megkonnyitéséhez

- 8,5°-ig fordithato
targyasztal

Hossz- és keresztszan

A hossz- és a keresztszan magas
minéségl  szlrkedntvénybdl  készil,
nagypontossagu V- és lapos vezeték-
ekkel kiképezve. Ezek egymastdl vald
tavolsaga az optimalis gépmerevség
tekintetében lett meghatarozva. A
szanok a telies mozgastartomanyban
végig felfekszenek a gépagy
vezetékein. Ennek alapja az extrém
pontossagu egyenesség, ahol is a
burkolévonal 650mm mérési hosszon
0,0025 mm eltérést mutat. A szanok
elétolasa  40mm-es  golydsorsokon
keresztil nyomatékos szervomotorok
altal torténik.

Ezzel egyrészt nagy szansebességek
érheték el, mely garancia a rovid
mellékiddkre, masrészt a 0,0001mm-—es
léptetd mozgassal biztosithatd a
legnagyobb pontossag.

A hossz-szan elfordithatd targyasztala
telies hosszaban koszorult és alapként
szolgal a targyorsé , szegnyereg és
egyéb tartozékok felhelyezésének.




1] Furatkdszori egység

2] Hosszpozicionald berendezés

3] Revolver kdszoriorsé egyseg

4] Szegnyereg

5] Hengeresség korrekcid
beallitoja a szegnyergen

6] Szabalyzdszerszam tarté a
szegnyereg mogott

7] Tamasztas nélkuli koszorilés
futaspontossaga

8] Finomallitas a hengeresség
korrekciézashoz

9] Univerzalis koszorlorso egyseg

Koszorlorso egyseg

A revolver kialakitdsu kdszorlorsd
egység kuilsé és bels6 kdszorulésre
egyarant bevethetd. Felszerelhetdé egy
jobb oldali, kiulsé koszdriikoronggal és
egy furatorséval. -15° és +195° tarto-
manyon belll manualisan Hirth-fogazas

segitségével 2,5°-onként nagy
pontossaggal indexalhaté.
Kdszoriikorong méretek: atméré

500mm, szélesség 63(80) mm, furat
203mm. A motor teljesitménye 9kW. A
max. 50m/s vagdsebesség hatékony
anyaglevalasztast tesz lehetéveé.

A szijhajtasu furatkdszori orso for-
dulatszama fokozatmentesen sza-
balyozhaté. 20.000, 40.000 és
60.000 1/min névleges fordulatszamu
orsok allnak rendelkezésre.

- Revolver kialakitasu koszorlorso egyseg
- Készre munkalas
- 9 kKW teljesitmény
- akar 50 m/s vagdésebesség

- fokozatmentesen allithato fordulatu furatorso




Szegnyereg

A szegnyereghazban mozog a
nagyvonalian méretezett csucstam-
asz, melybe MK4 kapon lehet csucs-
okat befogni. A szoritbnyomas
finoman allithatd, ahogyan ezt a nagy
pontossagu  alkatrészek igénylik.
Csucsok kozotti  koszorulésnél a

hengeresség korrekcié finomallitas-
sal 1 ym tartomanyon beliil elérhetd.

Az optimalis héstabilitas biztositasara
a szegnyergen a hit6éfolyadék atar-
amlik , a csUcstamasz és a gyémant
pedig kdzvetlen hiitéssel rendelkezik.

- Hengeresség korrekcio
- Héstabilitas hitéviz at-
aramoltatasaval

- Pneumatikus elemelés
- Futaspontossag <0,4unr
- Nagy fordulatszam
tartomany 1-1500 1/min

Targyorso egyseg

Tamasztas nélkuli kdszorlléskor a
finomallitas 1 ym alatti hengeresség

Az MK5 befogodval ellatott, sokoldalu
univerzalis targyorsd egység mind a

tdmasztas nélkuli, mind a csucsok  korrekciot tesz lehetévé.
kozti koszoruléskor jeleskedik. A Pneumatikus elemeléssel kdnnyen
targyors6 gorduld csapagyazott, eltolhatd a targyorsd egység, ezzel

kezelésmentes és kivalé , 0,0004 mm at-

alatti futaspontossaggal rendelkezik.

segitve a munkat beallasok,
allasok alkalmaval.



A gép vezérlése és kezelése

A Fanuc 0i CNC-vezérlés a 10,4”
aktiv képernyével nagyon megbiz-
haté és a hajtas elemeihez optima-
lizalt.

A vezérl6szekrény a gépagyhoz
van rogzitve. Az  elektromos
berendezés megfelel a hatalyos
biztonsagi eléirasoknak.

Az dsszes kezelbszervet
atldthatban  és  ergonomikusan
helyezték el. Fontos szerepe van a
kézi kezel6egységnek, mely
megkonnyiti a beallasokat.

A Sensitron elektronikus koszorllés
felismerd (opcio) segit a
mellékidéket minimalizalni.

- Kézi kezelbegység
- Ergonomikusan

elhelyezett kezel6szervek

- Legujabb szoftver-
technoldgia

- Képabras dialogvezérles

- Kuls6 programozé
szoftver (opcid)

1] Vezérlés

2] Kapcsoloészekrény belseje

3] Kézi kezelbegyseg

4] Képabras programozas

5] StuderGrind programozé szoftver
6] Dinamikus kiegyensulyozas

7] Mérésvezerl6 készilék

8] Méréfej atmérdk aktiv méréséhez
9] Méréfej hosszpozicionalashoz

B e L ——

technikai koncepciojat egy szoftver
egésziti ki, melyet a Studernél
fejlesztenek és a felhasznaldkkal
kézb6sen allanddan optimalizalnak.
Amit nyuijt:

» Képabras programozas: a kezeld
kivalasztia az egyes kdszorilési
ciklusokat, melyek alapjan a
vezeérlés generalja az ISO-kddokat.
» Kbszorulési és kbszabalyozasi
ciklusok szabadon programoz-
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Képabras programozas

A favoritCNC kiforrott gépgyartas hatéak, hogy a megmunkalasi

folyamat optimalizalhato legyen.

» StuderGRIND (opcio): A
programozé  szoftver  specidlis
alkalmazasokhoz alkalmas, mint pl.
korong profilozasa komplex
geometriaji munkadarabokhoz. A
program kils6é szamitégépen készuil
és utana kildhetjuk kdzvetlendl a
vezérlésbe.




. , . Felszereltség - opciok
- Rugalmasan konfiguralhaté 9-op
A favoritCNC egyik nagy elénye,

B Utolagos bovites hogy késébb, megvaltozott igények
Iehetséges esetén, azokhoz lehet igazitani.

- Aktiv atmérémeérés Gycirsan’szalllthato c’)p.mokkal bdvit-
hetd a gép alkalmazasi spektruma.

- Méréfej hosszpozicional- Kévetkezd opciok rendelhetdk:

ashoz
Sensitron 6 - elektronikus
koszoriilés felismerd: A Sensitron
6 kontakt — vezérl6 készulék au-
tomatikusan kapcsol at raallasi se-
bességrél koszorilési sebességre.
A beallitott raallasi érték és a tény-
leges érintkezési pont kozotti leve-
g6 tav nagy raallasi sebességgel a

Mérbfejek a mérésvezerld
készllékhez

Szikség szerint kiilonféle méréfejek A hosszpozicionalé méréfej passziv

alkalmazasa lehetséges. Elektro- pozicionaldsra  alkalmas  mind
nikus, vagy pneumatikus mozgat- megszakitott, mind folyamatos
asu tapintdkkal rendelkeznek és az fellletek esetében. Elektronikus,
alkalmazas fuggvényében egy , vagy pheumatikus tapintomozgat-
vagy két mérékort foglalnak el. assal rendelkezik és egy mérdkort

foglal le. Mérési tartomany: £2,5mm

legrévidebb idé alatt athidalhaté.

Dinamikus korongkiegyensuly-
0z6 rendszer: A megfeleléen ki-
egyensulyozott kdszorlkorong el6-
feltétele a j6 kdszorilési eredmény-
eknek. A dinamikus kiegyensulyozé
rendszer kijelzi a ko&szoriikorong
kiegyensulyozatlansagat, ezutdn a
sulyok eltolasaval a korong a gépen
kiegyensulyozhato.

Mérésvezérlé készillék: ez a
készilék két mérdkort tartalmaz.
Kulls6é koszorllésnél a munkadarab
méretének fiiggvényében automat-
ikusan levezérli a tengelymozgast.
Ezzel névelve tovabb a folyamatbiz-
tonsagot, termelékenységet és a
mindséget.

Hosszpozicionalas: Segitségével
hatarozhaté6 meg a munkadarab Z-
iranyu nullpontja.




- Uzembe helyezés
- Oktatas

- Teleservice
- Atvizsgalas

- Jotallas meghosszabbitase - Karbantartas

- HelpLine
- Attelepités
- Alkatrészellatas

1] Szervizbevetés tgyfélnél
2] Oktatas szimulatorokon

- Feltjitas

Tartozékok és szolgaltatasok

Minden Studer koszorligéphez atfo-
go tartozék szortiment kaphato.
Példaul csucsok, készabalyz6 szer-
szamok, koszorlkorongok, befogd
eszkozok, furatorsok.

A Studer oktatasi részlege évente
tobb szaz felhasznalét oktat
programozasra gépkezelésre —
massziv alap a Studer gép
optimalis kihasznalasahoz.
Koszorilést  érintd problémak
esetén a  Studer specialistai
nyujtanak tamogatast, eljutni az
optimalis megoldashoz.

Az After Sales szolgaltatas mindig
az ugyfél nyelvén beszél és miutan
jelen van az egész vildgon, a
szerviz szakember gyorsan az
tgyfélhez ér. Atgondolt szolgaltatasi
ajanlattal tamogatjuk a felhasznalot
abban, hogy gépét  mindig
optimalisan hasznalja. Az
alkatrészellatds minimum 10 évig
megoldott egy géptipus
gyartasanak befejezését kdvetden.



F6 méretek Vezérlés

Csucstavolsag G50 mm{25.67) Fanue 07

Csucsmagassag 175 mm (6.97) Garantalt megmunkalasi pontossag

Max. munkadarabsly 80 kg (176 Ibs) Burkold egyenes pontossaga
Keresztszan: X-tengely 650mm hosszon 01,0025 mm {0.000.107)

Uthossz 285mm (11.27) Csatlakozasi értékek
Sebesség 0.001=5000 mm /min = et 70 kil
{0.000.04—187 [pm} Ossz csatlakozasi teljesitmény
, Levegbnyomas 5.5 bar (80 psi)
Felosztas
C')sszsﬂl 4000 k
Forgo jeladés mérdrendszer 0.0001 mm (0.000.0047) y 9
Hossz szan: Z-tengel
Hliossr: 800 mm {31.57)
Sebesség 0.001-10000 mm/min
(0.000.04—394 ipm|
Felosztas
Forgd jeladés mérérendszer 0.0001 mm (0.000.0047)
Targyasztal elfordulasi tartomany 8.5 deg

Koszoriiorsé egység

Elfordulasi tartomany -15 1o +185 deg
Manualisan fordithaté 2.5 deg Hirth
Befogasi kup dia. 63 mm (2.487)
Motorteljesitmény KW (12 hp)

Koszoriikorong @ x szélesség x furat 500 x 63 [BOFS) x 203 mm
20" 1 2.57 [3.157F5) x 87)

Kerlileti sebesség Up to 50 mys (9840 sfpm)
Furators6 befogé késziilék dia. 100 mm {3.947] v e — e — e — e —
Fordulatszamok 20000 /40000 i

60000 rpm =

Targyorso6 egység

-

] !
Fordulatszam tartomany 11500 rpm § I
Befogokup MTS . E EE‘.I |
Orsbateresztés dia. 30 mm (1.187) = % i |
Motorteljesitmény 1.8 KW (2.4 hp) % = % |
Terhel6 nyomaték max. 70 Nm [52 ft Ibs) 1 ;
Futaspontossag tamasztas 0.0004 mm [0.000.0167) E |
nélkili koszoriléskor ! é I
LT .
Szegnyereg 8 b I
o !
Befogokup MT4 ! gq- E-? _]
Tamasztécstcs Ikethoss " o 7 : —r—r
: “ AR 70072756 | BIR/ZR" 9.15,"24.11' 78542080 635}'25"__ _EBDH4._E_D'
Cslicstamasz atmér6 50 mm {1.977) i
Hengeresség korrekcio finomallitas +40 pm (0.00167) i — )



Magyarorszagi képviselet

Kom-Technik Kft

2800 Tatabanya, TelekilL. u. 11
Tel: 0634 742 006

E-Mail: studer@kom-technik.com
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